
 公表         第４７回技能五輪全国大会「フライス盤」職種競技課題 

 

次の注意事項及び仕様に従って、組立図・部品図に示す部品①②③④を製作し、 

組立図のように組み立て、マンドレルが貫通するようにしなさい。 

 

１．競 技 時 間     標 準 時 間    ５時間００分    打 切 時 間    ５時間１５分 

２．注 意 事 項 

（１）指定の工具、測定具以外のものを使用してはならない。 

（２）特定の寸法に加工された工具等、本競技課題に専用と見なされるものを使用してはならない。 

（３）スロアウェイ工具は持参工具点検時の状態を 1 本とし、コーナー変更は２本目の工具とカウントする。 

   したがって、持参工具点検時に展開している工具本数が規定の４０本以下の選手のみコーナー変更ができる。 

   なお、コーナー変更は、変更の意志を伝え、競技委員または競技補佐員の立ち会いのもとで行うこととする。 

（４）1 本の工具であっても２種類の切れ刃をもつ工具は２本とカウントする。 

（５）ヤスリや油砥石で面取り、バリ取り以外の製品の加工を行ってはならない。 

（６）部品を重ね合せたり、組み合わせた状態では、いかなる加工も行ってはならない。 

（７）φ１２Ｈ７、及びφ３２Ｈ７、φ３７Ｈ７の穴加工は、ボーリング加工またはリーマ加工とする。 

（８）作業工程表や計算済みのメモ用紙、資料などは競技会場に持ち込まない。 

（９）穴加工や溝加工などの試し削り用材料が必要な場合は、Ｓ４５Ｃで３５×５０×７５のものを１個持参してもよい。 

（10）競技の途中で誤作を発見した場合でも、代品材料は支給しない。 

（11）「午前中の作業終了の合図」以降の加工に関しては、切削送り途中の場合のみ、その送り終了まで認める。 

超過した作業時間は午後の競技再開時間を遅らせて調整する。 

（12）課題完成とは、「部品がすべて組み立ち、マンドレルが貫通している」状態をいう。 

(13) 競技終了の合図以降は、いかなる加工及び作業もしてはならない。 

（14）競技終了後は、速やかに受取検査を受ける。マンドレルは各自のもので検査をうける。 

（15）製品の測定検査は、すべての競技が終了してからおこなうので、各自の責任において防錆を施し提出する。 

（16）保護メガネ・安全靴は必ず着用する。また、部品の組立、分解に際しては、角部でケガをしないように十分 

注意する。 

（17）フロンやトリクロルエチレン等、環境への悪影響が指摘されている洗浄剤や冷却剤は使用しない。 

（18）不正行為、著しい不安全行為、技能五輪選手としての品位を欠く態度・行動があった場合は、競技委員合議 

   により失格とする。 

３．仕   様 

（１） 部品図に示す部品①②③④を製作し、組立図のように組み立て、その状態でマンドレル Ａ Ｂ Ｃ が貫通する

ようにしなさい。 

（２） 上記（１）の状態よりマンドレル Ａ を抜き取り部品④を引き上げ回転させたとき、各部品が円滑にしゅうどう

するようにしなさい。また、下記状態にてマンドレル Ａ が貫通すること及び、明記された組立寸法を満たすよ

うにしなさい。（別項組立図参照） 

        部品④を１８０度回転させ、部品④を押し入れた時 

        部品②の高さ    １００ｍｍ±０．０２ｍｍ 

部品③の高さ    １００ｍｍ±０．０２ｍｍ 

（３）部品①と部品②を組み合わせた時の勾配部の出入り段差は０．２ｍｍ以内にしなさい。 

（４）各部品の接合面の隙間及び段差は０．０３ｍｍ以内にしなさい。 

（５）面取り寸法の指定のないカド部は、糸面取り（Ｃ０．２～Ｃ０．３）とする。 

（６）指定のない部分の寸法公差は、±０．２ｍｍとする。 

（７）各部品の仕上げ面は、３．２（Ｒａ）以内にしなさい。但しＲ形状部は、１２．５（Ｒａ）以内とする。 

４． 支 給 材 料 

部 品 ①     φ１２０×６０ｍｍ、黒皮材、鋸切断、材質Ｓ４５Ｃ、生材 

部 品 ②     φ１２０×４５ｍｍ、黒皮材、鋸切断、材質Ｓ４５Ｃ、生材 

部 品 ③     φ１００×３８ｍｍ、黒皮材、鋸切断、材質Ｓ４５Ｃ、生材 

部 品 ④      φ５０×４５ｍｍ、黒皮材、鋸切断、材質Ｓ４５Ｃ、生材 
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品名品名品名品名 形状形状形状形状 数量数量数量数量 備考備考備考備考

1111 正面正面正面正面フライスフライスフライスフライス アーバアーバアーバアーバ共共共共

2222 エンドミルエンドミルエンドミルエンドミル ２２２２枚刃枚刃枚刃枚刃、、、、多刃多刃多刃多刃エンドミルエンドミルエンドミルエンドミル

3333 ６０６０６０６０°°°°片角片角片角片角フライスフライスフライスフライス ありありありあり溝加工用溝加工用溝加工用溝加工用

4444 ＴＴＴＴ溝溝溝溝フライスフライスフライスフライス

5555 ドリルドリルドリルドリル

6666 センタドリルセンタドリルセンタドリルセンタドリル

7777 マシンリーママシンリーママシンリーママシンリーマ

8888 ボーリングバイトボーリングバイトボーリングバイトボーリングバイト

9999 ドリルチャックドリルチャックドリルチャックドリルチャック 1111

10101010 ボーリングヘッドボーリングヘッドボーリングヘッドボーリングヘッド 1111 ユニバーサルユニバーサルユニバーサルユニバーサルもももも含含含含むむむむ

11111111 φφφφ１２１２１２１２××××６５６５６５６５（（（（有効長有効長有効長有効長）））） 1111

12121212 φφφφ１２１２１２１２××××４５４５４５４５（（（（有効長有効長有効長有効長）））） 1111

13131313 φφφφ１２１２１２１２××××４０４０４０４０（（（（有効長有効長有効長有効長）））） 1111

14141414 アダプタアダプタアダプタアダプタ ﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾟ゚゚゚50505050番番番番にあうものにあうものにあうものにあうもの 1111 注注注注1111参照参照参照参照、、、、ｺﾚｯﾄｺﾚｯﾄｺﾚｯﾄｺﾚｯﾄ、、、、ｽﾘｰﾌｽﾘｰﾌｽﾘｰﾌｽﾘｰﾌﾞ゙゙゙共共共共

15151515 ミーリングチャックミーリングチャックミーリングチャックミーリングチャック 適宜適宜適宜適宜

16161616 マシンバイスマシンバイスマシンバイスマシンバイス 口金高口金高口金高口金高ささささ50505050ｍｍｍｍｍｍｍｍとするとするとするとする 1111

17171717 クイックチェンジホルダクイックチェンジホルダクイックチェンジホルダクイックチェンジホルダ ﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾅｼｮﾅﾙﾃｰﾊﾟ゚゚゚50505050番番番番にあうものにあうものにあうものにあうもの 1111

18181818 プラグゲージプラグゲージプラグゲージプラグゲージ φφφφ１２１２１２１２ＨＨＨＨ７７７７穴用穴用穴用穴用 1111 工作用工作用工作用工作用（（（（通通通通りりりり側側側側、、、、止止止止りりりり側側側側））））

19191919 外測外測外測外測マイクロメータマイクロメータマイクロメータマイクロメータ 適宜適宜適宜適宜 デジタルデジタルデジタルデジタル使用可使用可使用可使用可

20202020 デプスマイクロメータデプスマイクロメータデプスマイクロメータデプスマイクロメータ 適宜適宜適宜適宜 デジタルデジタルデジタルデジタル使用可使用可使用可使用可

21212121 内測内測内測内測マイクロメータマイクロメータマイクロメータマイクロメータ 適宜適宜適宜適宜 デジタルデジタルデジタルデジタル使用可使用可使用可使用可

22222222 三点支持三点支持三点支持三点支持マイクロメータマイクロメータマイクロメータマイクロメータ 適宜適宜適宜適宜 デジタルデジタルデジタルデジタル使用可使用可使用可使用可

23232323 シリンダーゲージシリンダーゲージシリンダーゲージシリンダーゲージ 適宜適宜適宜適宜 デジタルデジタルデジタルデジタル使用可使用可使用可使用可

24242424 リングゲージリングゲージリングゲージリングゲージ 適宜適宜適宜適宜

25252525 ブロックゲージブロックゲージブロックゲージブロックゲージ １１１１式式式式

26262626 ノギスノギスノギスノギス １１１１式式式式 デジタルデジタルデジタルデジタル使用可使用可使用可使用可

27272727 スケールスケールスケールスケール 1111

28282828 スコヤスコヤスコヤスコヤ 脚脚脚脚のののの長長長長ささささ100100100100～～～～150150150150ｍｍｍｍｍｍｍｍ 1111

29292929 分度器分度器分度器分度器 べべべべベルプロトラクタベルプロトラクタベルプロトラクタベルプロトラクタ 1111 ベースベースベースベース付可付可付可付可

30303030 測定用測定用測定用測定用コロコロコロコロ 長長長長ささささ径径径径ともともともとも適宜適宜適宜適宜 適宜適宜適宜適宜 正寸正寸正寸正寸であることであることであることであること

31313131 芯芯芯芯だしだしだしだし用用用用マンドレルマンドレルマンドレルマンドレル 適宜適宜適宜適宜

32323232 ３０３０３０３０°°°°ＶＶＶＶブロックブロックブロックブロック 1111 機上機上機上機上でのでのでのでの使用使用使用使用はははは認認認認めないめないめないめない

33333333 ４５４５４５４５°°°°ＶＶＶＶブロックブロックブロックブロック 1111 機上機上機上機上でのでのでのでの使用使用使用使用はははは認認認認めないめないめないめない

34343434 ダイヤルゲージダイヤルゲージダイヤルゲージダイヤルゲージ 適宜適宜適宜適宜

第第第第47474747回技能五輪全国大会回技能五輪全国大会回技能五輪全国大会回技能五輪全国大会フライスフライスフライスフライス盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表

フライスフライスフライスフライス盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表（（（（１１１１／／／／３３３３））））

区分区分区分区分

合計合計合計合計

40404040本本本本

測測測測
　　　　
　　　　
定定定定
　　　　
　　　　
具具具具

工工工工
　　　　
　　　　
具具具具
　　　　
　　　　
類類類類

マンドレルマンドレルマンドレルマンドレル 測定工具図面参照測定工具図面参照測定工具図面参照測定工具図面参照
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品名品名品名品名 形状形状形状形状 数量数量数量数量 備考備考備考備考

35353535 ケガキケガキケガキケガキ用用用用コンパスコンパスコンパスコンパス 1111

36363636 ケガキケガキケガキケガキ用用用用ポンチポンチポンチポンチ 1111

37373737 ケガキケガキケガキケガキ針針針針 1111

38383838 ハイトゲージハイトゲージハイトゲージハイトゲージ 1111

39393939 ササッパササッパササッパササッパ、、、、キサゲキサゲキサゲキサゲ 適宜適宜適宜適宜

40404040 ヤスリヤスリヤスリヤスリ 適宜適宜適宜適宜 加工加工加工加工したものしたものしたものしたもの可可可可

41414141 油砥石油砥石油砥石油砥石 適宜適宜適宜適宜 ハンドラッパハンドラッパハンドラッパハンドラッパもももも可可可可

42424242 ハンマハンマハンマハンマ 適宜適宜適宜適宜 材質材質材質材質はははは問問問問わないわないわないわない

43434343 １０１０１０１０××××２０２０２０２０××××１５０１５０１５０１５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ 1111組組組組

44444444 １０１０１０１０××××３０３０３０３０××××１５０１５０１５０１５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ 1111組組組組

45454545 １０１０１０１０××××４０４０４０４０××××１５０１５０１５０１５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ 1111組組組組

46464646 １０１０１０１０××××４５４５４５４５××××１５０１５０１５０１５０ｍｍｍｍｍｍｍｍ 1111組組組組

47474747 くさびくさびくさびくさび 1111 工具取外工具取外工具取外工具取外しししし用用用用

48484848 当当当当てててて板板板板、、、、当当当当てててて棒棒棒棒 六面体六面体六面体六面体・・・・丸丸丸丸・・・・半丸半丸半丸半丸 適宜適宜適宜適宜 専用工具専用工具専用工具専用工具はははは不可不可不可不可

49494949 シックネステープシックネステープシックネステープシックネステープ 適宜適宜適宜適宜

50505050 防錆油防錆油防錆油防錆油 適宜適宜適宜適宜

51515151 洗浄油洗浄油洗浄油洗浄油 環境環境環境環境にににに対対対対しししし悪影響悪影響悪影響悪影響のののの無無無無いものいものいものいもの 適宜適宜適宜適宜 ﾌﾛﾝﾌﾛﾝﾌﾛﾝﾌﾛﾝ、、、、ﾄﾘｸﾛｰﾙｴﾁﾚﾝﾄﾘｸﾛｰﾙｴﾁﾚﾝﾄﾘｸﾛｰﾙｴﾁﾚﾝﾄﾘｸﾛｰﾙｴﾁﾚﾝ等等等等はははは使用不可使用不可使用不可使用不可

52525252 保護保護保護保護メガネメガネメガネメガネ 1111 必必必必ずずずず着用着用着用着用のことのことのことのこと

53535353 安全靴安全靴安全靴安全靴 1111 必必必必ずずずず着用着用着用着用のことのことのことのこと

54545454 電卓電卓電卓電卓 適宜適宜適宜適宜 ポケコンポケコンポケコンポケコン可可可可

55555555 筆記用具筆記用具筆記用具筆記用具 適宜適宜適宜適宜 マジックマジックマジックマジック等等等等もももも可可可可

56565656 定盤定盤定盤定盤 適宜適宜適宜適宜 支柱付支柱付支柱付支柱付、、、、ﾀﾀﾀﾀﾞ゙゙゙ｲﾔﾙｹｲﾔﾙｹｲﾔﾙｹｲﾔﾙｹﾞ゙゙゙ｰｼｰｼｰｼｰｼﾞ゙゙゙付付付付もももも可可可可

57575757 プライヤプライヤプライヤプライヤ 1111 プラグゲージプラグゲージプラグゲージプラグゲージ抜取抜取抜取抜取りりりり用用用用

58585858 ウエスウエスウエスウエス 適宜適宜適宜適宜

59595959 はけはけはけはけ 適宜適宜適宜適宜

60606060 ブラシブラシブラシブラシ 適宜適宜適宜適宜

61616161 摺動用治具摺動用治具摺動用治具摺動用治具 1111 摺動用治具図面参照摺動用治具図面参照摺動用治具図面参照摺動用治具図面参照

62626262 試試試試しししし削削削削りりりり材料材料材料材料 ３５３５３５３５××××５０５０５０５０××××７５７５７５７５ 1111 ＳＳＳＳ４５４５４５４５ＣＣＣＣ

63636363 そのそのそのその他他他他 適宜適宜適宜適宜 レンチレンチレンチレンチ類類類類、、、、ドライバドライバドライバドライバ類類類類、、、、スパナスパナスパナスパナ類類類類

光明丹光明丹光明丹光明丹などなどなどなど

フライスフライスフライスフライス盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表盤職種持参工具一覧表（（（（２２２２／／／／３３３３））））

そそそそ
　　　　
　　　　
のののの
　　　　
　　　　
他他他他

パラレルブロックパラレルブロックパラレルブロックパラレルブロック

区分区分区分区分



 

注意事項 

 

１、 アダプタは外テーパ（フライス盤主軸端との接触部分）がナショナルテーパ＃５０（ＪＩＳ６１０１、フラ

イス盤主軸端＃５０）で内テーパとの接触部分は、別記一覧表の工具が使用できるものとする。 

クイックチェンジホルダを使用する場合は、クイックチェンジホルダの内テーパはアダプタの外テー

パに合うものとする。形状、数量は問わない。 

２、 アダプタ引きねじの直径は１インチ及び５／８インチとする。 

３、 切削油は手差し給油程度とする。（機械による強制給油は不可） 

４、 輸送中の破損を考慮して、工具類及び測定具の予備品を持参してもよい。但し、予備品の展開は

原則として認めない。異常を発見したときは、競技委員の許可を得て予備品と交換する。 

５、 課題の公開に伴い、持参工具の中で本課題専用の工具とみなされる改造を行ったものを使用し

た場合は競技委員合議の上失格失格失格失格とする場合がある。当て板については、六面体、丸棒、半丸棒

に限る。段、溝、勾配加工済みのものは使用禁止とする。 

６、 持参工具等一覧表の中で、課題制作上不必要と思われるものは持参しなくてもよい。 

７、 機械精度を補完する為の治具の使用は、機械本体への加工を必要としない簡易取り付けのもの

に限る。（例：ダイヤルゲージスタンドなど） 

但し、競技終了後には必ず元の状態に復帰すること。 

８、 保護メガネ、安全靴は必ず着用する。また、コード類は切り屑に耐性のあるものを使用する。 

９、 電卓については予め課題に必要なプログラムをプログラミングしてもよい。 

１０、 マシンバイスは各自で持参とする。但し、バイスの大きさは口金高さ５０ｍｍを標準とする。なお、

旋回台付きのものは使用を認めない。 

１１、 バイスハンドルの柄の長さは、全長１８０ｍｍ程度とする。柄が長いとサドル移動時に干渉するの

で注意すること。 

１２、 使用するフライス盤は、大隈豊和（株）ＳＴＭ－２Ｖ型（ボールねじ仕様）である。 

 

 

 

 

フライス盤職種持参工具一覧表（３／３） 



    公 表  
 

 

 

 

 

第４７回技能五輪全国大会フライス盤職種競技会場設備基準 
 

 

 

 区分  品  名   寸法または規格   数 量   備   考 調 達 責 任  

 競技用  フライス盤  立形２番  １台／選手  大隈豊和（株）ＳＴＭ－２Ｖ   

   機工具類   フライス盤付属のもの   １式／機械  スパナ、ドライバ等   

   衝立（ﾂｲﾀﾃ）   １２００×１８００  3台／機械   切り屑対策用   

   作業台  ６００×８００程度   若干   工具・測定具展開用   

   図面立て    若干   Ａ４判６枚程度の大きさ   

 

第 ４７ 回 フ ラ イ ス 盤 職 種 設 備 基 準 
 

   

 

 











公表     第４７回技能五輪全国大会                                  

フ ラ イ ス 盤 職 種 競 技 日 程 表 

時刻 内容 時間 備考 

07：30 選手集合   

07：30 日程、一般的注意事項説明 15 分  

持参工具展開 

機械点検・精度チェック 

60 分 付き添い人とも 

（8：15 まで） 

持参工具点検 

07：45 

機械操作説明  必要な選手 

08：45 試し削り説明、競技説明 1５分 材料配布 

09：00 

10：00 

試し削り開始 

試し削り終了 

60 分  

10：00 機械まわり清掃 20 分 試し削り寸法確認

10：20 競技準備 10 分  

10：30 

12：30 

競技開始 

競技中断 

120 分  

12：30 

13：15 

昼食・休憩 45 分  

13：15 機械まわり清掃   

13：30 

16：45 

競技再開 

競技終了 

195 分 標準：５H 

打切：５H１５M 

16：45 

 

機械清掃・工具収納 

（受取検査終了後から） 

 付添い人とも 

 

■ 注意事項： 

1）午前中の競技中止の合図があった時に、切削送り中で機械を停止できない 

  場合は、その送りが終了するまで作業を続けて結構です。但し、再加工は 

  認めません。また、午後の競技再開は、超過した時間分だけ遅れて開始す 

  することとします。 

2）競技の開始、終了あるいは集合の合図は、すべて笛で行います。 

3）機械清掃が終了したら、競技委員のチェックを受けてください。 

   ＯＫならば、解散します。 
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