
A-A ( 1:1.5 )

A

A

部品番号

A4

1 / 1 

名称　

材質

備考

数量

① キャビティプレート

S50C

金型の名称 HM7用金型

中心のφ8 H7は両端ともに面取り厳禁

4×M6×12/5×17

12

250.05

1
0
0

0
.
0
5

1000.05

8 H7 ( 0

0.02+

)

10

500.05

90

1
0

5
0

0
.
0
5

9
0

B

C

A

 0.02 A

 0.05 B

 0.05 C

 0.01 A B

面取り厳禁（バリ処理不要）

G R
a
1
.
6

M6×12/5×17

M

Ra12.5

M R
a
1
2
.
5

面取り厳禁（バリ処理不要）

C0.5(外周全稜)

C5

研磨方向

G

Ra1.6

G

Ra1.6

G

Ra1.6



B-B ( 1 : 1.5 )

B

B

部品番号

A4

1 / 1 

名称　

材質

備考

数量

② コアプレート

S50C

金型の名称 HM7用金型

4×M6×12/5×17

B

C

A

 0.02 A

 0.05 B

 0.05 C

 0.01 A B

G R
a
1
.
6

2×M6×12/5×17

G

Ra1.6

M R
a
1
2
.
5

C0.5(外周全稜)

1000.05

1
0
0

0
.
0
5

300.05

7.5

27

92.5

1
0

1
2

8
8

9
0

12

5
0

7
7

6
 0

0.10+
2×

C5

73

研磨方向

G

Ra1.6

G

Ra1.6

M

Ra12.5



C-C ( 1 : 1.5 )

C

C

部品番号

A4

1 / 1 

名称　

材質

備考

数量

③ コアバックプレート

S50C

金型の名称 HM7用金型

B

C

A

 0.02 A

 0.05 B

 0.05 C

 0.03 A B

G R
a
1
.
6

M

Ra12.5

M R
a
1
2
.
5

C0.5(外周全稜)
4 X 6.5 キリ  11 7

1000.05

1
0
0

0
.
0
5

7
.
52
7

7
3

9
2
.
5

10

12

20

80

90

100.05

C5

88

2 × 6.5 

6 X M6

研磨方向

M

Ra12.5

M

Ra12.5

G

Ra1.6



D-D ( 1 : 1.5 )D

D

部品番号

A4

1 / 1 

名称　

材質

備考

数量

④ エジェクタリテーナプレート

S50C

金型の名称 HM7用金型

B

C

A

 0.05 A

 0.05 B

 0.05 C

 0.03 A B

M

Ra12.5

M

Ra12.5

C0.5(外周全稜)

1
0

2
0

4
3

5
6

960.1

6
6

0
.
1

2
3

4
6

10

86

1
2
+
0
.
1

0
.
3

+

6
 0

0.05+

1
1

2
 
X
 



6
.
5

2
 
X
 


8
.
5

2
 
×

 

4×M5

C5

M

Ra12.5

M

Ra12.5

M

Ra12.5



部品番号

A4

1 / 1 

名称　

材質

備考

数量

⑤⑥ エジェクタピン　Φ4、Φ6

SKD61プリハードン

金型の名称 HM7用金型

⑤20 ⑥10

40～45HRC 

 

硬度

ミスミ：⑤EPAJ4-100　⑥EPAJ6-100　を購入のこと

4


-
0
.
0
2

0
.
0
1

-

8


-
0
.
3

0
 

6
- 0.05

0 

100
+ 0.1

5.0+

100
+ 0.1

5.0+

6


-
0
.
0
2

0
.
0
1

-

1
0


-
0
.
3

0
 

6
- 0.05

0 
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