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第57回技能五輪全国大会　構造物鉄工職種競技課題（1） N.T.S

* 指示なき溶接長は40mm

* 溶接部は、下記の表示もしくは溶接記号で示す

* 鋼材：加工方法指定以外の見える部分の端面はガス切断

注1：⑥切り曲げ加工および焼き曲げ加工

注2：④、⑩はφ23のガス切断による穴加工

注3： 　角管の曲げ加工

注5：開先の加工方法は自由

注4：②、⑬、⑭、⑯、⑰、⑱、　は支給品をそのまま使用
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注）部品⑯-製作C間は溶接により固定すること。

溶接長10mm程度

5

2

150

3
5
5

25

3
7

3
0

3
2

5
6

2
5

2
5

1
6
7

2
5

151

5
0

1
9
0

1
7
0

210

1
3
6

2
5
1
5

30

20
2
5

222

1
5

25

3
0

6
3
.5

(21)

(88.53) (108.47)

尺
度

投
影
法

N.T.S第57回技能五輪全国大会　構造物鉄工職種競技課題（5）



第57回技能五輪全国大会　構造物鉄工職種競技課題（6）

 提 出 ： 姿 勢 １  姿 勢 ２

1
6
5

4
1
1

429

1
4
9
.8

3
6
6
.1
5

N.T.S尺
度

投
影
法


