
抜き型職種競技課題図　2/2

① ③
Ra 1.6

研削

Ra 6.3

（注）①③-1　86.3と101.3の直角度0.05/86.3

　　　①③-2　面と辺の直角度0.05/15

　　　①③-3　表裏の平行度0.01

　　　①③-4　普通許容差±0.1

　　　①③-5　材質はS45C

②
Ra 1.6

研削

Ra 6.3

（注）②-1　86.3と101.3の直角度0.05/86.3

　　　②-2　面と辺の直角度0.05/12

　　　②-3　表裏の平行度0.01

　　　②-4　普通許容差±0.1

　　　②-5　材質はS45C
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④

（注）④-1　普通許容差±0.1

　　　④-2　材質はS45C

　　　④-3　熱間圧延棒鋼（黒皮）

Ra 12.5

⑤

（注）⑤-1　普通許容差±0.1

　　　⑤-2　材質はS45C

　　　⑤-3　熱間圧延棒鋼（黒皮）

Ra 12.5

⑥

（注）⑥-1　普通許容差±0.1

　　　⑥-2　材質はS45C

　　　⑥-3　熱間圧延棒鋼（黒皮）

Ra 12.5
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