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課題1.(アルミニウムTIG)
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課題1.（アルミニウムＴＩＧ）
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課題2.（ステンレスＴＩＧ）

課題2.(ステンレスTIG)
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被覆アーク溶接

溶接姿勢

課 題３ ． 突合 せ試 験片 N o . 1
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テ ィグ ・ マ グ溶接

溶接姿勢 一層目 テ ィグ横向

溶接姿勢 二層目以降

課 題３ ． 突合 せ試 験片 N o . 2

マグ横向

第 5 5 回 技 能 五 輪 全国 大会 「電 気 溶接 」職 種

第55回技能五輪全国大会「電気溶接」職種

B

B

12
5

6
0ﾟ

1
25

200 9

課題3 突合せ No.2



第55回技能五輪全国大会 「電気溶接」職種課題 課題4 (圧力容器)
- 注 記 -

板厚は 6 m m と 9 m m である。

但し、パイプの板厚は7.6mmである。
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課題4．圧力容器
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