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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種 

課題１．アルミニウム TIG 
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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種課題材料明細書 

課題１．アルミニウム TIG
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符号 部品名称 規格 寸法 個数 備考
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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種 

課題２．ステンレス TIG 
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但し 、パイプの板厚は

2.1㎜である。
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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種課題材料明細書 

課題２．ステンレス TIG

規格符号 部品名称 寸法 個数 備考

A

B

C

D

E

F

G

H

I

プレート

プレート
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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種 

課題３．突合せ試験片 No.1 
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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種 

課題３．突合せ試験片 No.２ 
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第 53 回技能五輪全国大会「電気溶接」職種課題材料明細書 

課題３．突合せ試験片 

 

 

 

1 2 5×2 0 0×9 ｔ

1 2 5×1 5 0×9 ｔ

1 2 5×1 5 0×9 ｔ

符号 部品名称 規格 寸法 個数 備考

A

B

C

SS400

SS400

SS400プレート

プレート

プレート 2

1

1

9 200

1
2

5

9 150

1
2
5
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1
2
5

1辺200mmに

30°べベル加工

1辺200mmに

45°べベル加工


