
１．加工公差は、下限０、＋１ｍｍとする。
２．作業工程上、都合の悪い場合は図示の寸法まで加工しなくてよい。
３．各素材に対する取り代の配分は任意とする。

フライス盤試し削り図面（１／２）
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フライス盤試し削り図面（２／２）

部品 ③ 

36 +１ 
0 

90
 

+
１

 
0
 

80 
+１ 
0 

部品 ④ 

18 +１ 
0 

90
 

+
１

 
0
 

80 
+１ 
0 


